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NOVA KONSTRUKCE A VNEJSI DESIGN PLUS
VYNIKAJICI VYKONOVA SPECIFIKACE

e

CENTRA PRO TEZKE OBRABENI

MODERNI VERTIKALNI OBRABECI
CENTRA S VYSOKOU UZITNOU HODNOTOU



PROC BYLA ZKONSTRUOVANA RADA KAPPA?
CiM JE TATO RADA TAK MIMORADNA?
JAK TOHO BYLO DOSAZENO?

Oddsleni vyzkumu a vyvoje Hardford pristupovalo k radé Kappa s védo-  zou stdle se ménicich poZadavki naSich soucasnych narocnych zakaz-
mim predstav a poZadavkil zakaznika. Co bylo jejich cilem? Viyvoj nové  nikd. Tak vznikla vysoce vykonna konstrukéni fada s piijemnou obsluhou
klasické rady pro nové tisicileti zacal u nasi firmy zkoumanim a analy- - filozofie se zménila v realitu.

VMC-1100 S/A

* Pojezdy os X, Y, Z: 1100 x 610 x 610 mm * Rychloposuvy: 20.000 mm/min
e Max. pracovni posuvy: 12.000 mm/min  Max. kroutici moment: 410 Nm
* Hnaci motor vietena: 11 kW (15 HP) * Max. hodnota zrychleni os: 3,5 m/s
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Cile bylo dosazeno, poZadavky zakaznikli byly spinény! Tuto konstrukéni  béni, ale také spolehlivé, stabilni, dlounodobé vyuZivani. Diky konstrukci,
radu jsme vytvorili diky tomu, Ze jsme netstupné trvali i na téch nejmen- do niZ byly viéleny ergonomické principy, dostdvéate dokonaly stroj
Sich detailech, aniz jsme pfitom zanedbdvali vysokou technologickou s vysokou uZitnou hodnotou.

troven. Rada Kappa vdm zajisti nejen vysokou kapacitu a rychlost obra-

thipagne

LT

VMC-1300 S/A

* Pojezdy os X, Y, Z: 1300 x 610 x 610 mm * Rychloposuvy: 20.000 mm/min
e Max. pracovni posuvy: 7.000 mm/min e Max. kroutici moment: 511,6 Nm
* Hnaci motor vietena: 15 kW (20 HP) » Max. hodnota zrychleni os: 3,5 m/s



ZARUGENA PRESNOST

4 KALENE KLUZNE VODICI PLOCHY NA ZAKLADNE

 Bohaté dimenzovand zakladna stojanu zvySuje tuhost. * Bohaté dimenzovand zakladna a sloup, uzaviena konstrukce
« Na vodici plochy je nanesena a rucné zaSkrabana vrstva kompozitu ve spojeni s Zebrovym zesilenim stanovenym vypoc¢tem metodou
Turcite B zarucuijiciho nizké treni. konecnych prvkl prispiva ke zvy$eni tuhosti stroje a konstrukéni
 Extrémné robustni konstrukce zakladny se 4 vodicimi plochami pro stability.
osu Y. Plati pro VMC-1100 i pro VMC-1 300 * Zékladna vyrobend z jednoho kusu je konstruovéna jako sklonénd
« Predepjaté kulickové Srouby tfidy pfesnosti C 3 s dvojitymi maticemi smérem vzad, coZ usnadiuje odvod chladici kapaliny.

Masivni ¢tyfhranné kluzné drdhy pro osy X, Y a Z jsou tvofeny presné
brousenymi a kalenymi odlitky z litiny Meehanite.

KONSTRUOVANO PRO NAROCNE UKOLY

Kazda Cast stroje s jedineCnou konstrukci (vCetné loZe, sani, stojanu,
atd.) prispiva ke spinéni specifickych poZadavkli - kapacita obrabéni ori-
entovand na maximum.
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SERVOMOTORY
S ABSOLUTNiMI ROTACNiMI SNiMAC|

Absolutni detekce u servomotorli vech tii os eliminuje nutnost najiz-
dénf referencnich bodd.

(}
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VYSOCE PRESNE
KULICKOVE SROUBY

Viynikajici pfesnost posuvu zaruéuiji vysoce presné predepjaté
kuliCkové Srouby ve vSech osdch, kalené a presné brousené.

MODERNE RESENY HYDRAULICKY OKRUH
S ODLUCOVANIM OLEJE A KAPALINY

Konstrukce zaloZzena na dokonalém oddéleni kapaliny od oleje, ve spo-

jeni se zakladnou a zésobnikem kapaliny, které tvofi jeden konstrukéni

dil, dokonale zabranuje zne€isténi fezni kapaliny a vyvinu par.

MODERNE
RESENY
HYDRAULICKY
OKRUH

S ODLUCOVANIM
OLEJE A KAPALINY

Konstrukce s oddélenim oleje
od kapaliny zabranuje znehodnoceni fezné kapaliny.

KONSTRUKCNI
NAVRH
OPTIMALIZOVAN
POMOCI

POCITACE

K dosazeni vysoké tuhosti, vysoké
rychlosti a nizké hmotnosti je kon-

strukéni ndvrh analyzovdn meto-
dou konecnych prvk{i (FEM).

o PECLIVA KONTROLA
KAZDEHO STROJE PRED EXPEDICI

Kaidy stroj prochdzi laserovou kontrolou a kontrolou kruho-
vitosti.

Pro presnou kontrolu je vyuZivan fidici systém s vysokovy-
konnym laserem

Kontrola pomoci méfici tyCe - statistické a dynamické zjiSténi pres-
nosti, chyb servomechanizm{i a geometrickych chyb.

Kaidy stroj prochazi laserovou kontrolou a kontrolou kruho-
vitosti.

Kontrola pomoci méfici tyCe - statistické a dynamické zjiSténi pres-
nosti, chyb servomechanizmii a geometrickych chyb.



VYSOKOOTACKOVE PRECIZNI VRETENO

VYKONNE VYSOKOOTACKOVE VRETENO POHON S REMENICI

PREVODOVKA VYBER VRETENA Remenice se vyznacuje maximdlni tuhosti. Viykonnost stroje dale zvy-
* 6.000 ot/min (opce) pro SK50 § POHON!EM Suje systém nuceného mazani.

* 8.000 ot/min (opce) pro SK40 REMENICI NEBO

REMENICE PREVODOVKOU

« 8.000 ot/min (opce) pro SK50 S motorem vietena o vy-
* 10.000 ot/min (opce) pro SK40  konu 20 HP s vysokym
toCivym momentem
a vietenem SK50 zaru-
Cuje tento stroj maxi-
maini  vykonnost  pfi
obrdbéni. JeZkova fréza:
550 cm%min a rovinna
fréza: 930 cm¥min.
Otdcky vretena jsou
maximdlné 8.000 ot/min
v pfipadé pohonu feme-
nici a 6.000 ot/min
u vretena pohénéného
pievodovkou. K dosa-
Zeni optiméiniho  vyu-
Ziti vykonu pfi obrabéni
doddvdme stroje s po-
honem vfetena prevo-
dovkou nebo femenici.
Viykonnost  olejového
chlazeni vretena, loZisek
a prevodovky udrZuje
shodnou teplotu vietena
a stroje.

Vedle chlazeni vieteniku je systém olejového chlazeni pouZit také k chlazeni loZisek a soukoli v pfevodovce. Tento vynikajici chladici systém sniZuje
teplotni deformace na minimum a zvy$uje presnost obrabéni.

GRAF ZAVISLOSTI VYKONU VRETENA NA OTACKACH

VMC-1100 A/S (BT-40) VMC-1100 A/S, VMC-1300 A/S (BT-50)
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JEDEN Z NEJVYKONNEJSICH

PODROBNOSTI TESTU VYKONU OBRABENI

Dutina ve vietenu: SK40
Pohon s pievodovkou 4000 ot/min
MATERIAL: S45C

@ 80 mm 6 biitd
n = 660 ot/min

.520 mm/min

=3
= 845 cm*/min

om

JEZKOVA FREZA

@ 50 mm 3 brity
n = 500 ot/min

770 mm/min
380 cm®/min

o2 m

ANT VNITRNICH ZAVITO

@ 50 mm 2 brity

F 10 mm/min M30 x P3.0 F = 600 mm/min
n = 200 ot/min Q

95 cm’/min S = 200 ot/min

nn
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SIROKE MOZNOSTI CHLAZENI

CHLAZENI STREDEM VRETENE
: (OPCE)

Eliminuje zvIast’ umisténou nddrZ na chladici kapa-
linu. Ta je integrovdna do konstrukce stroje. Priitok
chladicho média vietenem zajiSt'uje vysokotlaké
cerpadlo, které doddvd chladici médium k bfitu
pod tlakem 20 barii. To zlepSuje Zivotnost ndstroje
a umoZnuje vySSi otacky, vyvrtdvani hlubSich dér
a frézovani kapes. Vysledkem je vy3Si produktivita
a zkracend doba cyklu.

-

PATENT C. 1 60723 PROGRAMOVATELNA
TRYSKA CHLADICI KAPALINY (OPCE)

Rychlé nastaveni polohy trysky béhem pouhych 3 sekund. Pro-
gramovatelnd operace umoZiuje ve 24 krocich automatické nasta-
veni proudu kapaliny pro libovolné délky nastroji. Z hlediska pohodli
obsluhy a dspory ¢asu je vyznamné, Ze chladici trysku Ize nastavovat
bez otevieni dveri.

CHLADICI KAPALINA Z TRYSEK OKOLO VRETENA

Vieteno, které je ,zaostieno“ na konec nastrojli libovolné délky (opce, pouze
u typu s bubnovym zdsobnikem nastroji).
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VYKONNY A SPOLEHLIVY ODVOD TRISEK

DOPRAVNIK TRISEK SE STIRACI (opce)

CLANKOVY DOPRAVNIK TRISEK (opce)

OPLACHOVANI PRACOVNiHO PROSTORU (opce)

Toto pridavné vysokotlaké zafizeni pro oplachovani chladicim médiem
zajisti dokonalé odstranéni vSech trisek.

SROUBOVY DOPRAVNIK
TRISEK NA CELNi STRANE

(opce)

Vlysoce vykonné vysokotlaké ostfi-
kovaci zarizeni zajisti dokonalé
odstranéni  vSech trisek. Trisky
jsou vytlaGovany vpred k odpad-
nimu skluzu na trisky - velmi
snadné CiSténi. Toto zafizeni udr-
Zuje oblast obrobku trvale Cistou
a soucasné prispiva k bezpecnosti
obsluhy.

OPLACHOVACI PISTOLE

K RUCNIMU CISTENI STOLU
2,5 BAR PRI 60 L/MIN.

(75 L/MIN; VMC-1300)




KONSTRUKCE_ STROJE

Zabudovany prostor k ulo-
Zeni  provozniho manuélu
na zadni strané stroje

PLNE VYSUVNY TELESKOPICKY KRYT 0S X, Y, Z

Zabrariuje padani tfisek na kluzné drahy a kulickové Srouby

Model: VMC-1100 Model: VMC-1300
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NASE TRVALA PECE 0 DETAILY
ZNAMENA KOMFORTNI OBSLUHU
BEZ ZTRATY VYKONNOSTI.

« Mimoradné vysoky kryt stroje pIné zabraruje
znecCisténi vytékajici feznou kapalinou.

« V3echny mechanizmy, véetné zasobniku néstrojli jsou
piné uzavieny do krytu stroje, ¢imZ je vyrazné
potlacen provozni hluk.

* Vedkeré pfisluSenstvi je vhodné umisténo na zadni
strané stroje s plochym zadnim krytem,
coz usnadriuje rozvrZeni a konfiguraci vyrobni linky.

SNADNY PRISTUP KE STOLU

Osa Y je umisténa v tésné blizkosti operdtora. Vzdale-
nost od dveri k okraji stolu je pouze 160 mm a umozniuje
snazsi nakladani a vykladani obrobka.

Aby se sniZila vzdalenost mezi operdtorem a stolem, je
servomotor osy Y umistén na zadni strané stroje.
Specidlné navrZené vybrdni pro chodidla operdtora

umoznilo posunout jeho téZisté blize k obrobku. Manipu-
lace s obrobkem je proto snazsi.



UZIVATELSKY PRIJEMNY A ERGONOMICKY

RACIONALNI A ERGONOMICKA KONSTRUKCE

SNADNO IDENTIFIKOVATELNE KLAVESY,
DLOUHA ZIVOTNOST

Kldvesy z PVC jsou odolné proti otéru tfiskami a korozi zplisobené che-
mickou reakci s vihkosti v oleji. Minimdini problémy, dlouhd Zivotnost.
Prosvétlené kldvesy umoZziuiji jasnou identifikaci ve dne i v noci. Bzucak
zabudovany do kldves umoZriuje praktickou kontrolu jejich stisknuti.

Pro snadnou identifikaci a pohodinou obsluhu je ovlddaci panel velmi
dobre usporddan podle funkcnich oblasti.

UZIVATELSKY PRIJEMNE OVLADANI STROJE

Pamét ové funkce klaves eliminuji nutnost opakovaného nastavovani rliz-
nych funkci, jako napf. chladici kapaliny, trisek, profukovani a osvétleni
obrobku (zafivkou). Tlacitko pro otdCeni zasobniku poskytuje operatorovi
dal$i komfortni prvek pfi obsluze. Blokovani specidlnich funkci vylucuje
problémy zptisobené nezamérnym stisknutim kldves. K dispozici jsou
indikacni a vystrazné kontrolky (pfi nespravné funkci). Soucasnd indi-
kace Cisla nastroje ve vietenu a Cisla ndstroje v zasobniku umoZriuje
snadnou kontrolu.

Ergonomicky navrZeny ovlddaci panel md elegantni vzhled a minimalizuje tunavu pfi déle trvajicich operacich. Tlacitka jsou prehledné rozmisténa.

AUTOMATICKY ZASOBNIiK NASTROJU

BUBNOVY ZASOBNIK NASTROJU (TYP A)

Bubnovy zdsobnik s ra-
menem (typ A) je jednim
z nejrychlejSich v tomto
odvétvi priimyslu.

Vyména nastroje za jiny
trvd pouze 4 sekundy,
coZ umoziuje podstatné
zkrdtit dobu obrébéni.
Kvalitni pneumaticky
indexovaci motor ukladd
a vybird ndstroje, pfitom
zajist'uje potiebnou vdli
a zabrariuje kontaminaci
pouzdra tfiskami.

TALIROVY ZASOBNIK NASTROJU (TYP S)

Specidlné navr-
Zené  uvolnéni
nastroje pomoci
plovouciho sys-
tému  vylucuje
poskozeni loZi-
sek vietena.
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SPECIFIKACE:

MODEL JEDNOTKA VMC-1100S/A (SK40) VMC-1100S/A (SK50) VMC-1300S/A (SK50)
still mm 1270 x 630 1270 x 630 1400 x 630
T-drazky (velikost x pocet x roztec) mm 18 x5x 100 18 x5x100 18 x5x100
maximalni zatiZeni stolu kg 1200 1200 1500

osa X mm 1100 1100 1300

osaY mm 610 610 610

osaZ mm 610 610 610
vzdalenost éelo vietene - stil mm 90 - 700/ 150 - 760 110 - 720/ 230 - 840 110 - 730/ 240 - 850
vzdalenost osa vietene - stojan mm 625 625 625

kuZel ve vieteni #40 #50 #50

otacky vietene (pfevodovka) ot/min 40 - 4000 (8000 opce) 40 - 4000 (6000 opce) 40 - 4000 (6000 opce)
otacky vietene (femenice) ot/min 60 - 6000 (8000 opce) 50 - 6000 (8000 opce) 50 - 6000 (8000 opce)
pracovni posuv mm/min 1-12000 1-12000 1.00
rychloposuv (X,Y) mm/min 20000 20000 20000
rychloposuv (Z) mm/min 20000 20000 20000
nastrojii v zasobniku ks 20/24 16/24 16/24
maximalini hmotnost nastroje kg 7 15 15
maximalni velikost nastroje (primér x délka) mm 125 x 300 125 x 300 125 x 300

vybér nastroje nahodny nahodny nahodny
stopka néstroje BT /1S0 40 (CAT 40) BT/1S0 50 (CAT 50) BT /1S0 50 (CAT 50)
tainy cep P 40T -1 P 50T - 1 P 50T -1

pohon vietene / 30 minut kW XI.15 15/20 15/20

pohony os X,Y,Z (MITSUBISHI) XY,Z: HA 100 X,Y: HA 100, Z: HZ 200 X,Y: HA 100, Z: HZ 200
pohony os X,Y,Z (FANUC) X,YZ:a12 X,Y:a12,Z:a 22 XY:-a12,Z:a22
pohony os X,Y,Z (HEIDENHAIN) X,Y,Z: QAN2J X,Y,Z: QAN2J X,Y,Z: QAN2J
pfivod vzduchu bar 6.V 6.V 6.V

spotreba elektrické energie KVA 29 32 34/36
hmotnost stroje kg 8400/ 8900 8500/ 9000 9500 /10000
zastavény prostor mm 3150 x 2260 3150 x 2260 3800 x 3200

STANDARDNI VYBAVENI VOLITELNE PRISLUSENSTVI

* centrédlni mazani vodicich * automatické vypnuti stroje
ploch « signalizace ukonéeni cyklu

« osvétleni pracovniho * rozhrani RS-232
prostoru * navod k obsluze

« profukovani dutiny vietene  * pIné zakrytovani (CE)

* vyrovnavaci podlozZky

» montaZni naradi

* chlazeni rozvadéce

* CNC otoény stil (4. osa) * rychla vyména nastroji
 DNC software (40/32)
* 30°, 90° dhlova hlava * automatické méieni délky
« chlazeni stredem vietene nastroje
« olejové chlazeni vieteniku * ¢lankovy (stiraci) dopravnik
* programovatelna tryska tiisek

chlazeni * predni Sroubovy dopravnik
* pfimé odméfovani tiisek

TgS nastroje - stroje - technologické sluzby
spol. s r. 0., 338 01 Holoubkov €. 125, tel.: 371 751 830, fax: 371 751 570
e-mail: tgs@tgs.cz, www.tgs.cz
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